
Ready To Burn®

La gama de calderas RTB Phoenix está fabricada 100% en 
Dinamarca  y  cumple  con  los  más  exigentes  estándares 
mundiales de calidad y funcionalidad.

La  serie  se  produce  en  nuestra  empresa  de  vanguardia 
Rustek  A/S  en  Skive,  utilizando  la  última    tecnología 
robótica.

Combinamos  la  plataforma  de  producción  más  rentable 
con  un  enfoque  contínuo  en  la  facilidad  de  uso  para  el 
cliente final y facilitar la labor del instalador. Nos permite 
ofrecer  la  funcionalidad  más  avanzada  a  un  precio 
atractivo para todos.

La aplicación de desarrollo propio de NBE cumple con 
nuestros requisitos integrales de pruebas de calidad en 
todo el proceso de producción y montaje.

El diseño simple y elegante forma el marco para una 
experiencia de producto única en el mercado.

RTB PHOENIX incluye de serie todas las prestaciones 
que configuran la caldera más completa:

• Pantalla táctil de 7"
• Control basado en Internet con WIFI incorporado
• Placa electrónica con 16 salidas
• Limpieza de quemador automática.
• Limpieza automática de la caldera
• Extracción automática de cenizas
• Cenicero autocompactante con sensor de nivel
• Compresor aire a presión
• Bomba circuladora en modelos 10-30 kW
• Extractor de humos incluido con manómetro negativo
• Sonda Lambda para control de O2
• Sensor temperatura humos
• Posibilidad control de hasta 4 zonas
• Control de prioridad de agua caliente
• Programación horaria calefacción / agua caliente
• Control de sistema solar
• Quemador con modulación 10-100% único en el 

mercado.
• Sensor de flujo para control de ventiladores
• Sistema de notificaciones de alarmas por e-mail y sms

Ready To Burn® PHOENIX

RTB Phoenix  tiene una  eficiencia muy  alta  y  al mismo 
tiempo una  temperatura de humo relativamente baja. 
Esto  impone  exigencias  relativamente  mayores  a  la 
chimenea  cuando  se  desea  lograr  un  funcionamiento 
óptimo.  Las  chimeneas  con  poco  tiro  pueden,  entre 
otras cosas, condensar a bajas temperaturas de humo. 
En muchas ocasiones, un extractor de humos puede ser 
una  solución  económica  cuando  se  trata  de  corregir 
una chimenea ineficiente.

Por ello, NBE ha incluido en sus calderas RTB PHOENIX 
un extractor de humos y mediante un sensor se mide y 
ajusta la presión negativa de la chimenea.

El  medidor  de  flujo  y  el  control  de  oxígeno 
suministrados  de  serie  en  RTB  Phoenix  garantizan  un 
ajuste  continuo  de  modulación  de  la  velocidad  del 
ventilador  y  calibración  de  la  ingesta  de  consumo  de 
pellet.  Tanto  la medición  de  flujo  como  el  control  de 
oxígeno  proporcionan  un  funcionamiento  mejorado 
con respecto a las diferencias de demanda de calor en 
cada epoca del año.



AnchoTolva                         Fondo       Alto
(mm) (mm) (mm)

Phoenix 300   300 1000 1448

Phoenix 500  500  1000 1448

Phoenix 700 700  1000 1448

RTB PHOENIX EN 3 PASOS 
PASO 1. SELECCIONE CALDERA

- RTB 10  Phoenix

- RTB 16  Phoenix

- RTB 30  Phoenix

- RTB 50  Phoenix

- RTB 80  Phoenix

NOTA: Es importante que consulte a un profesional cualificado para dimensionar la 
potencia en kW óptima para sus necesidades y tenga una valoración correcta de la 
chimenea.

El tiro de la chimenea es un parámetro importante para el correcto funcionamiento.
PASO 2. SELECCIONAR SILO
Puede seleccionar una tolva compacta especialmente 
diseñada para estar junto a la caldera.

La caldera RTB Phoenix se adapta a otros tipos de silo 
con sinfin externos, controlándolos directamente.

Las versiones disponibles de tolvas compactas son:

 RTB PHOENIX EN 3 PASOS

PASO 3:  ELIJA ACCESORIOS OPCIONALES: 
Ejemplo de los accesorios más habituales:

· Válvula  de  2-3  vías  para  priorizar  el  agua 
caliente sanitaria o compaginarla con el suministro de 
calefacción.  Además  incluya  sonda  de  temperatura 
para el depósito.

· Funcionamiento por curva de temperatura, en 
función  de  la  toma  de  temperatura  exterior  e 
interior. El resultado es un funcionamiento estable e 
ideal adaptado al calor deseado en cada momento.

Esto  es  únicamente  una  selección  de  las  opciones 
que  ofrecemos,  póngase  en  contacto  con  su 
instalador para obtener más información

NBE - POWERED BY NATURE



CALDERAS RTB PHOENIX
DATOS TÉCNICOS
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Modelo RTB 10 RTB 16 RTB 30 RTB 50 RTB 80

Gama Modelo Phoenix Phoenix Phoenix Phoenix Phoenix

Potencia Nominal 11 kW  17 kW 25 kW 48 kW 78kW

Potencia mínima 3 kW  5,5 kW 7,5 kW 14 kW 23 kW

Eficiencia nominal 93,9% 91,1% 91,4% 93,6% 93,6%

Eficiencia mínima 90,5% 92,4% 92,7% 94,6% 93,9%

Consumo eléctrico nominal 37W 40W 90W 168W 125W

Consumo eléctrico mínimo 24W 20W 34W 82W 69W

Norma EN303-5:2013 5 5 5 5 5

Versión controlador V16 V16 V16 V16 V16

Ancho (mm)   504 504 655 796 937

Profundidad (mm) 920 920 926 1192 1396

Altura mm) 1216 1216 1240 1443 1643

Chimenea (mm) 100 100 130 150 180

Peso (kg) 222 222 280 470 785

Contenido agua (litros) 36 36 48 78 105

Capacidad cenicero (litros) 31 31 38 60 60

Conexión tuberías ¾ ” ¾ ” ¾ ” 1” 5/4”

Test  300-ELAB 2042 2045 2064 2179 2216
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Modelo RTB Phoenix 
300

RTB Phoenix
500

RTB Phoenix
700

Gamal PHOENIX PHOENIX PHOENIX

Capacidad estimada (kg) 130 kgs 230 kgs 330 kgs

Capacidad (litros) 200 l 350 l 500 l

Ancho (mm) 300 mm 500 mm 700 mm

Profundidad (mm) 1000 mm 1000 mm 1000 mm

Altura (mm) 1448 mm 1448 mm 1448 mm

Altura tapa abierta (mm) 1915 mm 1915 mm 1915 mm

Peso 76 kgs 89 kgs 102 kgs

Modelos compatibles  (*) RTB 10-30 Phoenix RTB 10-30 Phoenix RTB 10-30 Phoenix

* Modelos 50-80 Necesario zócalo elevador

TOLVAS RTB PHOENIX
DATOS TÉCNICOS

Modelo Tolva 80x80 Extensión 80x80
Accesorios 

Tolva 80x80

Modelos compatibles Todos los modelos 80x80 80x80

Capacidad estimada (kg) 130 kgs 230 kgs


